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B pooomi  pozenanymo - mexHonoziio - MpPUGUMIPHO20
KOMN'I0OmepHo20 2e0Mempuyno20 MOOEeII08AHHA THCHMPYMEHMATbHOT
no6epxXHi OUCK06020 pi3zanbHo20 incmpymenmy. Cnpoginvoeana euxiona
IHCMpPYMEeHmanbHa NOBEPXHA CHOCOOOM KPY208020 NPOEKMYBAHHA, Ol
00pOOKU CRPANCEHUX 26UHMOBUX HENIHINYAMUX NOBEPXOHL 008LIbHO20
npoghinto é cucmemi asmomamuzoeano2o npoekmysants AutoCAD.

Knwuosi  cnosea:  ceomempuuHe  MOOENI0BAHHA,  Ko08e
NPOEKYil0BAHHA, OUCKOBUIl PI3AIbHUIL [HCMPYMEHm, 00epmanns,
26UHMOBI NOBEPXHI, CRPAINCEHI NOBEPXHI.

Ilocmanoeka npoonemu. v npodeciiiHii MPOEKTHO-
KOHCTPYKTOPCHKIM JISUIBHOCTI OCOOJMMBO BaXKJIMBE 3HAUEHHS 3aiimae
KOMIT FOTEpHE TEOMETPUYHE MOJICIIIOBAHHS, SKE JI03BOJIAE €(EKTUBHO
BUKOHATH I1HXKEHEPY PO3POOUTH 1 JOCHIIUTA TEOMETPUYHY MOJIETh
KOHCTPYKIIi BUpPOOy. [HXKEHEpP-KOHCTPYKTOpP TOBHHEH 3HATU CydacHi
METOAU KOMIT FOTEPHOIO T'€OMETPUYHOIO MOJIECIIOBAHHS Ta PO3BUBATU Ha
I1d OCHOBI IPOCTOPOBE TA TEXHIYHE MUCIICHHS.

[IpoexTyBanHss  muckoBuX (pe3 s  OOpOOKM  TBHHTOBHUX
HEJTIHINYaTUX TOBEPXOHb JOBUIHHOTO TPO(MUII0 BEIBMHU TPYIOEMKHIMA
nporec. KommnliotepHe TBepAOTUIbBHE TE€OMETPUYHE  MOIETIOBAHHS
TUCKOBUX (pe3 miis oOpoOKM CKIIAIHUX TBUHTOBUX IOBEPXOHH B pasi
MiBUILYE TMPOIYKTHBHICTh PO3PaXyHKOBO-KOHCTPYKTOPCBKHUX pOOIT 1
TOYHICTh MPOQUIIOBAHHS JUCKOBUX (Ppe3.

Ananiz ocmaunix 0ocnioxycensv i nyonikayii. SIx moxkaszaB aHami3
poOIT BITYM3HAHUX Ta 3apyODKHUX YUEHHX I[IOKa3aB, LI0 KOMIT IOTEpHE
re€OMETPUYHE MOJICIIOBAHHS € HEBi/I'EMHOIO CKJIaJIOBOI0 KOHCTPYKTOPCHKO-
TEXHOJIOT1YHOT  AisuibHOCTI. Ile  OOyMOBJIIEHO  BaXXJIMBOK  POJLIIO



87

aBTOMAaTHM30BAaHOTO JIBOBUMIPHOTO Ta TPUBUMIPHOTO TE€OMETPUYHOTO
MOJIETIIOBAHHSI HAa PI3HUX CTAJIsIX MPOEKTYBaHHS.

Komm’rotepue MOJICITIOBaHHS JHMCKOBUX (pe3 mig oOpoOku
IBUHTOBHUX HEJIHIMYATUX MOBEPXOHb CKJIAJAHOI GOpMH BUPIIIYE MPOOIEMy
MIIBUIICHHS TOYHOCTI NpodUIFOBaHHS Ta MPOAYKTUBHOCTI  mparli
KOHCTPYKTOpA.

Dopmynroeanna yineit cmammi. MeTO0 IaHOTO JOCIHIJKEHHS €
po3podka KoMIIOTEpHOTO T€OMETPUYHOIO MOJEIIOBAHHSA AUCKOBUX (pes
JUIst 0OpOOKY TBUHTOBUX HEJIHIMYATHX MOBEPXOHB JOBUIBHOTO IPODiIIIO.

Ocnoéna  uacmuna. CydacHI  TpOrpaMH  KOMIT IOTEPHOTO
FE€OMETPUYHOTO  MOJICJIIOBaHHS ~ JI03BOJISIIOTh  OIVIAHYTH  CTBOPEHY
TPUBUMIPHY TE€OMETPHUHY MOJIETh OKPEMOT0 BUPOOY 3 yCiX OOKIB, 3p0OUTH
JOBUTBHUN poO3pi3 dYM Tepepis, BiapenaryBaTd, OTpPUMAaTd SIKICHE
peanicTUYHE TEKCTypOBaHE 300paXeHHS 3 ypaxXyBaHHSAM OCBITJICHHS.
Po3rnsitHeMo mopsAI0K BU3HAYEHHsSI BUXIJHOI TOBEPXHI JHUCKOBOI (hpe3u
ISl 0OpOOKU HENHIAYATUX MOBEPXOHb TIOBUTLHOTO MPODLIIO.

B ocHoBi wmeromy unexuth Tteopema goin. FO.H. IBanosa:
BUPOJKEHA KOJIOBA TMPOEKIIisl MOBEPXHI OOEpPTaHHS SIBISETHCS OOBITHOIO
KOJIOBUX TMPOEKII XOMIB TOYOK TBHUHTOBOI TOBEPXHI, CIPSKEHOI 3
MOBEPXHEI0 00EpTaHHSI.

Poszensinemo ancopumm npoghiniosanmns ouckogoi gpesu cnpsaxcenor
3 28UHMOBOIO NOBEPXHENO.

Hano: I'suaTOBa MOBepxHs X 1 Bich f AMCKOBOI Ppe3u, CIPSHKEHOT
3 T'BUHTOBOIO NoOBepxHew. HeoOxinmHo moOymyBaTH MepuiiaH THUCKOBOI

¢bpesu puc.1.
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1. TlobymyBaru rutomuny Ils, sika mpoxonuTs depe3 Bich f AUCKOBOT
dhpe3n.
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2. TloOymyBatu XOmu TOYOK, TOOTO TBHHTOBY JIiHIIO | TBUHTOBOI
MOBEPXHI.

3. IpwuitnsBmm mnomuny [ls 3a mmomuHy mnpoekiii, a Bich f
JIUCKOBOI (pe3n 3a BICh KOJOBOTO OPTOTOHAJILHOTIO MPOEKIIIFOBAHHS,
OyIy€eMO KOJIOBI MPOEKIIIT BCIX TBUHTOBHX JIHIM Ha uiontuHy I1s.

4. bynyemo ls 00BiHY KOJTOBUX MPOEKIM IBUHTOBUX JiHIN. JIiHIs 15
ABIIIETHCSA MEPHUIIAaHOM JIMCKOBOI (hpe3u, CHpPSDKEHOI 3 T'BUHTOBOIO
MOBEPXHEIO.

Komn’romeprne ceomempuune mooentiosanus ouckosux gpes oisi 0opooxku

2BUHMOBUX HENIHIUAMUX NOBEPXOHb 008LIbHO20 NPOQiNio 8 cucmemi
AutoCAD

e CTBOpIOEMO TIapu JiHIA “OCHOBHI”, “0oCchoB1”. B mapi “ochoBi*
Oymyemo BICb OOCpTaHHS .

e Ha Burmsiai «3miBa» B mapi “ocHOBHI OyayeMo podiib TUCKOBOI
bpe3u 1 MocagouyHOTO OTBOPY 3 BHKOPUCTaHHSM KoMaH7 «Bimpizoky,
«Crmnaiiny, «Komo» Ta 00’€KTHHX TIPUB’S30K. (pHc.2 a);

i

Bicek o6epranns

Puc. 2
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e Komannoro «O6macte» 00’€1HaEMO B 3aMKHEHY 00JacTh NMpodiib
dpe3u 1 3a gomomororo koMauHau «OOepratmy» 00epHEMO HABKOJIO OCi Ha
360/ (puc.2 0) ;

¢ Ha Burmiai «Cnepeny» Oymyemo mipodinas 3yda ¢pesu, BIauHy 1
mmnonkoBuil ma3 (puc.3). Komanpow «O6nacte» (HopMyeMo 3aMKHEHI
KOHTYpY 00JIacTei, BUAUIEHUX. 3a JOMOMOTOK KOMaHIu «MacuBy, K04
«ITonsapHuii» CTBOPIOEMO MacUB 3YOIliB 1 BIaauH (pe3u.

Puc.3

e Komanmoro «BumaBuTi» BUAABIIOEMO 3aMKHEHI KOHTYpH BHAJWH
3y0a Ta IIMOHKOBOTIO I1a3y Ha 3aJlaHy BHUCOTY;

e Komanmoro «BigHiMati» BUAAISEMO BUJIABJICHI BIIAJUHU 3yOa Ta
HIMTOHKOBOTO Masy 13 06llemy ¢pesu;

e Menwo «Bun», «Bumosi expanu», 2 IlepemiiHyTH mOpTH,
BCTaHOBIMIOEMO «DpoHT» 1 «3miBay I OTpPUMaHHS JIBOX BUIJIS/IIB
TUCKoBO1 (hpesu (puc.4);
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e Jlns  OUIBII  pEANTICTUYHOTO  300paKEHHS  BCTAHOBIIFOEMO
«I3omeTpiss» 1 3a gomomororo  komaHmu «lIpuxoBatm» oTpuMaEMo
300pakeHHs JMCKOBOi (pe3u B KapkacHoMy Bursiai (puc.5). 3a
JIOTIOMOTOF0 KoMaHAM «TOHyBaTW» MOXHa OTPUMATH HAOYHE 300pa’kKeHHSI
JTMCKOBOI (ppe3u, SKII0 B HBOMY € MOTpeoda.
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Bucnoeku. 1'eomeTpuyHe MOJEIIOBAHHSA, K€ BUKOPUCTOBYETHCH ¥
npodeciiiHii MPOEKTHO-KOHCTPYKTOPCHKIN JISJIBHOCTI BKJIaJae CcrHocid
noOyJoBU a caMe 00’€MHOi TPUBUMIPHOI KOMIT IOTEPHOI MOJeNi, siKka MO
CyTl € KOMIT IOTEPHOIO, MaTeMaTH4yHOlo, 1H(OpPMAIliiHO0, Bi3yalbHO-
00pa3HoI0 Ta Ma€ JIesKl BIACTUBOCTI (hI3UIHOT MOJIETII.

Komm’roTepHe reomeTpuyHe MOJICIIIOBAHHS PI3aJIbHUX 1HCTPYMEHTIB,
B TOMY YMCIIl 1 IUCKOBUX (pe3 3HAYHO MIJBUIIYE HA CTall TPOEKTYBaHHS
TOYHICTh 1X TpodUIIOBaHHS Ta NPOAYKTHBHICTH  PO3pPaxXyHKOBO-
KOHCTPYKTOPCHKHUX POOIT.
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TEOMETPUYECKOI'O MOJIEJIMPOBAHUS TUCKOBOU
®PE3bI HA BA3E KOMIIIOTEPHOM ITPOT'PAMMBI
IHPOEKTHUPOBAHUSA AUTOCAD

[ToakopeiToB A.H., Icmainora H. I1., Tpymkos I".B., Paguenko I.T",
JleGenena JI.B.

PaccMmoTpeHa TexHoJIornsa TPexMepHoro
KOMIMbIOTEPHOI0O reoMeTprUYeckoro MonesInpoBaHUA
MHCTPYMEHTaJsIbHOM noBepXHOCTH ANCKOBOro
pexxyLwiero MHCTPYMEHTa. CnpogpunupoBaHa
ucxogHas MHCTPYMEHTaJIbHass NMoBepPXHOCTb Cllocobom
Kpyrosoro npoeuMpoBaHus, ans obpaboTku
conpsi>KeHHbIX BUHTOBbIX HeJINHen4YaTbIX
noBepxHOCTeu MnpPoM3BOJZIbLHOIo npogunasa B cucreMme
aBToOMaTU3upPoOBaHHOro npoektupoBaHus AutoCAD.

Knroueewvie cnoea: ceomempuieckoe Modeflupoetmue, KpyZ2oeoe
npoeuyuposanus, OUCKOGBLIL PeXdCYWUIl UHCMPYMEHm, PAujeHUs,
BUHMmMOBbBIE NOBEPXHOCMU, CONPAIICECHHbIE ROGEPXHOCHIU.
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GEOMETRICAL MODELING OF THE DISC MILL ON THE BASIS
OF THE COMPUTER PROGRAM OF DESIGNING AUTOCAD

Podkorytov A., Ismailova N., Trushkov G., Radchenko I.,
Lebedeva L.

The technology of three-dimensional computer geometrical
modeling of the tool surface of a disk cutting tool is considered. The
initial tool surface is projected by the circular projection method, to
process the conjugate screw non-linear surfaces of an arbitrary profile in
the AutoCAD automated design system.

Key words: geometric modeling, circular projection, disk cutting
tool, rotation, screw surfaces, conjugate surfaces.



	Комп’ютерне геометричне моделювання дискових фрез для обробки гвинтових нелінійчатих поверхонь довільного профілю в системі AutoCAD
	Створюємо шари ліній “основні”, ”осьові”. В шарі “осьові“ будуємо вісь обертання .
	На вигляді «Зліва» в шарі “основні“ будуємо профіль дискової фрези і посадочного отвору з використанням команд «Відрізок», «Сплайн», «Коло» та об’єктних прив’язок. (рис.2 а);
	Рис. 2

	Командою «Область» об’єднаємо в замкнену область профіль фрези і за допомогою команди «Обертати» обернемо навколо осі на 360 (рис.2 б) ;
	На вигляді «Спереду» будуємо профіль зуба фрези, впадину і шпонковий паз (рис.3). Командою «Область» формуємо замкнені контури областей, виділених. За допомогою команди «Масив», ключ «Полярний» створюємо масив зубців і впадин фрези.
	Командою «Видавити» видавлюємо замкнені контури впадин зуба та шпонкового пазу на задану висоту;
	Командою «Віднімати» видаляємо видавлені впадини зуба та шпонкового пазу із обєму фрези;
	Меню «Вид», «Видові екрани», 2 Переглянути порти, встановлюємо «Фронт» і «Зліва» для отримання двох виглядів дискової фрези (рис.4);
	Для більш реалістичного зображення встановлюємо «Ізометрія» і за допомогою команди «Приховати» отримаємо зображення дискової фрези в каркасному вигляді (рис.5). За допомогою команди «Тонувати» можна отримати наочне зображення дискової фрези, якщо в ньому є потреба.

